(t?) bun desrepublik deutschland 




PATE NTAMT 



© Gebrauchsmuster u 1 



(11) Rollennummer G 90 16 428.8 

(51) Hauptklasse A43B 17/03 

Nebenklasse(n) A43B 17/08 

(22) Anmeldetag 03.12.90 

(47) Elntragungstag 07.03.91 

(43) Bekanntmachung 

1m Patentblatt 18.04.91 



(54) Bezelchnung des Gegenstandes 

Ventl latlonsf uBpolster 
(71) Name und Wohnsltz des Inhabers 

Teng, Chao-Pao^ Talchung, TW 
(74) Name und Wohnsltz aes vertreters 

Tiedtke, H. f D1p1.-Ing.; BuhUng, G., 

D1pl .-Chem. ; K1nne, R. , D1pl.~Ing.; Grupe, P. 

D1p1.-Ing.; Pellmann, H., D1pl.-Ing.; Grams. 

D1p1.-Ing. v Pat .-Anwalte, 8000 Munchen 



Beschreibunq 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Ven t ilationsf uPpolster 
und im Besonderen ein in Schuhen eingelegtes Venti- 
la tionsf uBpols ter , das ein spezielles Luf tventilations- 
system hat r welches ein Be- und Entluften des Innenschuhs 
ermoglicht . 

Beim Tragen von Schuhen, insbesondere Sportschuhen zum 
Spielen oder zum Sport, fangt der Trager an den Fiifien an zu 
schwit2en r wobei die Fu(Be an den Schuhen scheuern und dabei 
Warme erzeugen. Im Falle, dap Schweip und Warme nicht 
richtig aus den Schuhen entweichen kann, werden nach einer 
bestimmten Zeit Bakterien gebildet, die einen ublen Geruch 
erzeugen, oder es bekommt der Tager sogar den Sportlerfuft 
oder etwas ahnliches. 

Die herkommlichen Fuftpolster haben folgende Mangel, welche 
die Grunde dafiir sind, dap sie nicht in groPem Umfang in 
den meisten gewohnlichen Schuhen verwendet werden konnen. 

1- Die meisten der herkommlichen FuBpolster sind nur mit 
mehreren Vent ila tionsausnehmungen versehen, wobei kein ge- 
eigneter DurchlaP fur das Entweichen von Warmluft und 
Schweip vorgesehen ist. Deshalb wird keine Ventilat ionswir- 
kung erzielt, so da3 sich der Trager einfach unwohler 
fiihlt. 

2. Einige der herkommlichen FuPpolster sind mit Federungs- 
einlagen oder Luftkammern ausgebildet, die etwas Ventila- 
tionswirkung erbringen. Jedoch sind die Kosten solcher Fu3~ 
polster sehr hoch und auch deren Beschadigungsrate ist 
ziemlich hoch. Demen tsprechend konnen derartige Fuppolster 
den okonomischen Anf orderungen nicht gerecht werden. 

3. Die Gestaltung herkomml icher Fu3polster ist durftig, so 
da3 bei Gebrauch haufig Falten auf den FuPpolstern entste- 
hen, was fur die Fu&e des Tragers unbequem ist. 



4. Der Vent ilationsef f ekt herkomml icher Fuppolcter ist 
nicht zuf riedens tellend , so da£ die Warmluft und der 
SchweiR im FuPpolster verbleiben werden und das Ventila- 
tionssystem nach langerm Gebrauch unwirksam wird, was die 
Lebensdauer des Fu&polsters verkurzt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Vent ilationsf uBpolst er zu 
schaffen, welches einen geeigneten Be- und Entluf tungs- 
durchlaft hat, der ein vollkommenes Entweichen der in den 
Schuhen sich befindlichen Warmluft und des Schweiftes aus 
den Schuhen erlaubt. Die Abmessung des Durchlasses ist re- 
lativ klein, so da£ sich der Trager nicht unwohl fuhlen 
wird. Ferner ist es Aufgabe der Erfindung, das vorstehend 
beschriebene Ventila tionsf uftpols ter zu schaffen, wobei des- 
sen Kosten niedrig sind und der Ven tilat ionsef f ekt ziemlich 
zuf riedenstellend ist, so da£ es den okonomischen Anf order- 
ungen gerecht wird. Dabei ist der Aufbau einfach und die 
Moglichkeiten einer Beschadigung gering, Es ist desweiteren 
Aufgabe der Erfindung, das vorstehend beschriebene Ventila- 
t ionsf uftpols ter zu schaffen, welches mit einem geeigneten 
Ventilat ionssystem ausgestaltet ist, wobei entsprechend der 
menschl ichen Korpermotor ig angemessene Zwischenraume in dem 
Fuppolster ausgebildet sind, um durch den Druck der Fiifte 
hervorgeruf ene Falten zu verhindern und ein Unbehagen an 
den Fu&en zu vermeiden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines bevorzugten 
Ausf uhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
naher erlautert. 

Fig. 1 ist eine perspekt i vische Explosions-Dars tellung die- 
ser Erfindung; 

Fig. 2 ist eine perspekt i vische Darstellung dieser Erfin- 
dung im zusammengebau ten Zustand; 



Fig. 3 zeigt eine Anwendungsf orm eines bevorzugten Ausfiih- 
rungsbeispiels dieser Erfindung; und 

Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel dieser Erfin- 
dung, welches nicht mit kreisf ormigen Ausnehmungen ausge- 
bildet ist. 

Das vorliegende Fuppolster hat gemaP Fig. 1 bis 3 eine 
obere Schicht 10 und eine untere Schicht 20, welche aus 
Schaumstoff ausgebildet sind und durch einen Kleber mitein- 
ander verbunden sind, wobei auf der Klebungsoberf lache der 
unteren Schicht 20 mehrere Ventilat ionskanale 21 ausgebil- 
det sind, die sich von der Kante 24 der unteren Schicht 20 
bis zu deren hinterem Ende 25 erstrecken. An der oberen und 
unteren Schicht ist an dem kan tensei tigen Ende des jeweili- 
gen Vent ilationskanals 21 eine Einkerbung 23 ausgebildet, 
wahrend das hintere Ende 25 des Fuftpolsters durch eine be- 
stimmte Strecke verlangert ist. Die obere Schicht 10 ist 
entsprechend den Ventilationskanalen 21 und uber diesen mit 
mehreren kreisf ormigen Ausnehmungen oder Lochern 11 verse- 
hen, wodurch nach Verbinden der oberen Schicht 10 mit der 
unteren Schicht 20, ein Ven tilationssys tern zum vollstandi- 
gen Be- und Entliiften des Schuhs gebildet wird. 

Zwischen den longi tudinalen Ventilationskanalen 21 der un- 
teren Schicht 20 sind zusatzlich mehrere Verbindungskanale 
26 und zwischen der Kante 24 und den longi tudialen Ventila- 
tionskanalen 21 mehrere Nebenkanale 27 ausgebildet, so dap 
die obere Schicht 10 mit der unteren Schicht 20 fur das 
Ausbilden eines Luf tdurchlaPsystems fur eine freiere Be- 
und Entluftung der Schuhe verbunden werden kann. 

Die Einkerbung 23 dient dazu, ein Verstopfen des Endes des 
Ventilationskanals 21 durch die innere Beriihrungswand des 
Schuhes zu verhindern, urn der Luft in den Schuhen ein unge- 
hindertes Ausstromen zu ermoglichen. Das verlangerte hin- 
tere Ende 25 ist ebenfalls fur die gleiche Aufgabe wie die 
Einkerbung 23 vorgesehen. 



GemaB Fig. 4, in der ein weiteres erf indungsgema&es Aus- 
f uhrungsbeispiel dargestellt ist, ist die obere Schicht 10 
ohne kreisf ormige Ausnehmungen ausgebildet, wobei die glei- 
che Wirkung erzielt wird, wie das vorhergehend beschriebene 
Ausf uhrungsbeispiel . 

Das vorstehend genannte Ausf uhrungsbeispiel dient zur Be- 
schreibung der Aufgaben, Merkmale und Eigenschaf t en der 
vorliegenden Erfindung; jede Person mit naturwissenschaf t- 
lichen Kenntnissen konnte einige Veranderungen oder Verbes- 
serungen vornehmen, ohne von dem erf inderischen Grundgedan- 
ken abzuweichen; deshalb kann der Umfang der Erfindung nur 
durch die damit verbundenen Anspruche festgelegt werden. 

Ein Ventilationsf uppolster hat eine obere Schicht und eine 
untere Schicht, die aus Schaumstoff ausgebildet sind r wobei 
die obere und untere Schicht durch einen Kleber miteinander 
verbunden und entsprechend eines Modells zugeschni tten 
sind, wobei auf der Klebungsoberf lache der unteren Schicht 
mehrere longi tudinale Ventilationskanale ausgebildet sind, 
die sich von einer Kante der unteren Schicht bis zu dessen 
hinterem Ende erstrecken und eine Einkerbung auf dem Venti- 
lationsf u&polster am kantensei tigen Ende des jeweiligen 
Ventilationskanals ausgebildet ist, um ein Verstopfen des 
Kanalendes durch die innere Beriihrungswand des Schuhes zu 
vermeiden, womit der Luft im Schuh ein ungehindertes Aus- 
stromen ermoglicht wird, wahrend das hintere Ende des Ven- 
tilationsf u&polsters nach oben in die Nahe der Schuhoffnung 
verlangert ist, so daP ein Verstopfen der Venti- 
lationskanale durch die innere Schuhwand vermieden und der 
Ventilationsef f ekt gewahrleis tet ist; die obere Schicht 
kann mit mehreren kreisf ormigen Ausnehmungen ausgebildet 
werden, die entsprechend den Ventila tionskanalen der unte- 
ren Schicht iiber diesen angeordnet sind, um ein leistungs- 
fahigeres Ventila t ionsdurchlaftsys tern zu bilden. 
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Schutzanspruche 

1. Ventilationsf uppolster mit einer aus Schaumstoff ausge- 
bildeten oberen Schicht (10) und unteren Schicht (20) , wo- 
bei die obere und die untere Schicht (10 , 20) durch einen 
Kleber miteinander verbunden und entsprechend eines Modells 
zugeschnitten sind, dadurch gekennzeichnet, dap auf der 
Klebungsoberf lache der unteren Schicht (20) mehrere longi- 
tudinale Ventilationskanale (21) ausgebildet sind, welche 
sich von einer Kante (24) der unteren Schicht (20) zu einem 
hinteren Ende (25) derselben erstrecken, wahrend auf dem 
VentilationsfuBpolster eine Einkerbung (23) am kantenseiti- 
gen Ende des jeweiligen Ventila t ionskanals (21) ausgebildet 
ist und das hintere Ende (25) des Vent ilat ionsf uflpolsters 
durch eine bestimmte Strecke verlangert ist, wobei die 
obere Schicht (10) mit mehreren kreisf ormigen Ausnehmungen 
(11) versehen ist, die entsprechend den Ventilationskanalen 
(21) der unteren Schicht (20) uber diesen angeordnet sind, 
so da3 fur die Schaffung eines Be- und Entliif tungssys terns 
die obere und untere Schicht (10, 20) miteinander verbunden 
werden konnen. 

2. VentilationsfuBpolster gemap Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 zwischen den longi tudinalen Ventilationskana- 
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len (21) mehrere Verbindungskanale (26) ausgebildet sind, 
wahrend zwischen der Kante (24) und den longitudinalen Ven- 
tilationskanalen (21) mehrere Nebenkanale (27) ausgebildet 
sind, so dap fur das Ausbilden eines Ven tilat ions- 
durchlapsystems die obere und untere Schicht (10, 20) mit- 
einander verbunden werden konnen . 

3. Ventilationsf uPpolster gemap Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daP das Ventila t ions f uppols ter zur Bildung eines 
Teils einer Sole oder zur Bildung einer ganzen Sole dienen 
konnte . 
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